Infra-ratkaisut
XL-kierresaumaputkilla
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Tuotetiedot

Hulevesien hallinta on osa suomalaista rakentamista.
IlImastonmuutos on lisdnnyt sademaaraa ja hetkittaisten
sateiden maaraa. Tama nakyy meilla talvitulvien lisdanty-
misend. Kaupungistumisen myoéta me myds rakennamme
enemman ja tiiviimmin, mika tarkoittaa aina vain laajempia
vetta l[apdisemattdmia alueita. Pipelife tarjoaa infraan
kokonaisratkaisuja, joilla vastata kasvaviin sademaariin ja
rankkasateisiin, ja joilla voi varautua my®s mahdollisiin
kuiviin kausiin.

Pipelifen XL-kierresaumaputkella voidaan toteuttaa
monipuolisia ratkaisuja niin uudisrakentamisessa kuin
saneerauskohteissa. HDPE materiaalista valmistettu
kierresaumaputki kestda hyvin mekaanista ja kemiallista
rasitusta. Putkessa on standardin EN 13476 mukainen
hitsausliitos. Putki soveltuu kaytettavaksi niin hulevedelle
kuin jatevedelle. XL-kierresaumaputkella voidaan toteuttaa
esimerkiksi sadevesiverkostot, rumpuputket, kaivot ja
sailiot. Kierresaumaputkesta on helppo rakentaa myos
erikoisratkaisuja teollisuuden tarpeisiin.

XL-kierresaumaputken sisamitat ovat 600-g3000 mm.
Putkea on saatavilla 20 metrin salkopituuteen saakka.
XL-kierresaumaputket valmistetaan Suomessa Vantaan
tehtaallamme, jossa kaytdssa on ISO 9001:2015 laatu- ja
ISO 14001:2015 ymparistosertifioinnit. Kierresauma-
putkella on myds EPD-ymparistdseloste.

Pipelifen asiantuntemus, laaja tuotevalikoima ja projekti-
osaaminen auttavat projektien onnistumisessa. Pipelifen
suunnittelupalvelut mahdollistavat raataloidyt ratkaisut,
joissa mitoitukset, komponenttien yhteensopivuus ja
tehokkuus varmistetaan jo suunnitteluvaiheessa.

Mikali etsit luotettavaa yhteistydkumppania projektiin,
ota yhteytta Pipelifen myyntiin!
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Kuljetus ja
kasittely

Kuormien turvallinen lastaus ja purku

Pipelife Finland Oy:n ja Talokaivo Oy:n tavoitteena on varmis-
taa tyoturvallisuus kaikissa toiminnoissaan, mukaan lukien
tehdasalueella tapahtuvassa kuormien lastauksessa ja purus-
sa. Etenkin raskaat ja haastavasti kasiteltavat tuotteet voivat
aiheuttaa tapaturmariskin henkildille, jotka ovat kuorman
valittdmassa laheisyydessa lastauksen tai purun aikana.
Taman tydohjeen tavoitteena on pienentaa naihin tydvaiheisiin
liittyvia riskeja, seka estaa tapaturmat ja aineelliset vahingot.

Turvavarusteet tehdasalueella

Tehdasalueella purku- ja lastaustilanteessa tulee kayttaa
CE-merkittyja turvavarusteita; turvaliivia tai vastaavaa huo-
miovarivaatetusta, turvakenkia seka turvakyparaa. Puutteet
turvavarusteissa voivat johtaa henkilén poistamiseen tehdas-
alueelta.

Kuorman turvallinen lastaus ja sidonta

Kuormien huolellinen kasittely, sidonta ja kuljettaminen on
aina huolintaliikkeen vastuulla. Noudata kuormien sidonnassa
ja kasittelyssa aina lahettajan ohjeistusta.

Kuljettajan tulee pysya turvallisen etaisyyden padssa kuorman
lastauksen ajan. Kuorman lastauksen aikana tulee aina varmis-
taa nakdyhteys lastaajan ja kuljettajan valilla. Puhelimen kayttd
lastauksen aikana on ehdottomasti kiellettya.

Kuorma tulee aina sitoa kayttden tarkoitukseen sopivia ja
ehyita sidontavalineitd, kuten sidontaliinoja, tolppia ja ketjuja.
Kuorman sidonnalla estetaan kuorman liikkuminen kuljetuk-
sen aikana ja kuorman tahaton putoaminen purun aikana.
Kuorma on hyva varmistaa sidontavaiheessa lastaukseen
kaytettavalla koneella, jottei kuorma paase kaatumaan liinoja
sidottaessa tai kiristaessa. Putkinippujen valisidontaa kayte-
tdan aina kun mahdollista. Kuorma tulee varmistaa siten, etta
se pysyy turvallisesti paikallaan kuljetuksen ajan. Sidontaliino-
ja ei saa kiristaa liian tiukalle, jotta putkeen ei tule painaumaa.

Paallekkain lastattaessa puukehikot kohdistetaan toisiinsa,
jotta putkinippujen paino jakautuu puukehikoille tasaisesti.
Kohdistusta helpottaa puukehikkojen levea yldlauta. Suurien
PE-putkikieppien kasittelyssa noudata erityista huolellisuutta.
Kayta kieppien kasittelyssa trukkipiikin suojia.

Lastauksen paatyttya kuljettajan tulee aina varmistaa kuorman
sidonnan pitavyys. Varmista kuorma siten, etta kuljetettavat
tuotteet sdilyvat vahingoittumattomina perille saakka. Apua
epaselviin tilanteisiin saat lastaushenkildstolta.
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Kuorman turvallinen purku

Tuotteemme toimitetaan aina asianmukaisella kalustolla, jonka
avulla kuorma voidaan purkaa turvallisesti. Kuorman vastaan-
ottaja on paasaantoisesti vastuussa kuorman huolellisesta
purusta (Incoterms DAP).

Kuljettajan ja muiden mahdollisten paikallaolijoiden tulee
pysya turvallisen etdisyyden paassa kuorman purun ajan.
Kuorman purkajan tulee aina varmistaa nakoyhteys alueella
oleviin henkildihin. Puhelimen kayttd kuorman purun aikana
on ehdottomasti kiellettya.

Suunnittele kuorman purku hyvissa ajoin. Alueen tulee olla
riittavan tilava, rajattu muulta liikkenteeltd ja riittdvan tasainen
(ei kalteva). Huomioithan myos alueen mahdolliset liukkauteen
liittyvat riskit.

Kuorma tulee varmistaa purkukalustolla ennen sidontaliinojen
avaamista, jotta kuorma ei paase tippumaan lavalta. Ala avaa
kaikkia sidontaliinoja samanaikaisesti! Sidontaliinat avataan
yksi kerrallaan. Tuotteita ei saa pudottaa autosta. Kdyta aina
asianmukaista purkukalustoa, painavia tuotteita ei saa purkaa
kasin.

Rahtikirjan kuittaus

Kuorman vastaanottaja kuittaa rahtikirjan kuorman purun
jalkeen. Ennen kuittausta vastaanottaja tarkastaa, etta lahe-
tyslistan kollimaara tasmaa ja tuotteet vastaavat lahetyslistan
tietoja ja maaria. Vastaanottaja tarkastaa tuotteet ulkopuoli-
sesti mahdollisten vaurioiden havaitsemiseksi. Kun kuorma on
tarkastettu, vastaanottaja lisda rahtiasiakirjoihin oman allekir-
joituksen ja nimenselvennyksen.

Kaikista vastaanotettavaan kuormaan liittyvista poikkeamista
kirjataan varauma rahtiasiakirjoihin, sekd mahdolliset vahingot
valokuvataan vastaanottajan toimesta. Myos kuljettajan tulee
allekirjoittaa asiakirjat.

Raportoi vaurioista mahdollisimman pian Pipelifen/Talokaivon
tutulle yhteyshenkil6llesi tai osoitteeseen
asiakaspalvelu@pipelife.com.
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PE-putkien yleiset asennus- ja kasittelyohjeet kylmissa olosuhteissa

Muoviputkien iskulujuus alenee [ampétilan laskiessa. Alle -15 °C lampétiloissa putken kasittelyssa tulee noudattaa erityista
varovaisuutta. Muhviputkia asennettaessa on huolehdittava, ettei muhvissa ja/tai tiivisteurassa ole jaata.

* Alle-20 °Clampétiloissa putkea ei saa kasitella tai asentaa ilman valmistajan lupaa.

»  Putkiliitosten teko onnistuu pakkasella parhaiten lammitetyssa teltassa. Tarvittaessa putket tulpataan ja hitsattavia paita
lammitetaan (ei avoliekilld).

*  Sahkohitsaamisessa suosittelemme joko lammitettya telttaa tai alimmillaan -10 °C lampétilaa.

*  Putkiliitoksia hitsattaessa on huomioitava pidempi hitsausaika.

*  Vedellad tehtavaa painekoetta voi joutua lykkaamaan pakkasella jaatymisvaaran vuoksi. Painekoetta tehtaessa on suos-
iteltavaa, etta ymparoiva maa on lammennyt plusasteiseksi.
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Asennus

XL-kierresaumaputkien asentaminen

Tutustu asennusohjeisiin huolellisesti ennen asentamista.
Noudata kierresaumaputkien asennuksessa uusinta painosta
Suomen Rakennusinsinddrienliitto Ry:n julkaisusta RIL 77-2013
”Maahan ja veteen asennettavat kestomuoviputket”, seka Infra
RYL ”Infrarakentamisen yleiset laatuvaatimukset” julkaisussa
esitettyja ohjeita. Tama asennusohje ei korvaa edella mainit-
tuja ohjeita. Jos putkisto asennetaan liikennealueelle, asenna
tarvittaessa myds kuormantasauslaatta. Laatan mitoituksen
maarittelee rakennesuunnittelija. Vaativammissa asennus-
kohteissa ota yhteys Pipelifen tai Talokaivon myyntiin:
pipelife.fi/myynti, talokaivo.fi/myynti.

Materiaalit ja tuotevaatimukset

Asennusalustassa kdytettavan murskeen suurin raekoko on
60 mm. Asennettaessa putkea vesistdon, tai pohjaveden
pinnan alapuolelle huomioi putkeen kohdistuva noste.

Asennusalusta

Aseta kuitukangas pehmedassa tai marassa maaperassa, jottei
tayttémateriaali ja pohjamaa sekoittuisi. Hyvin pehmeassa
maaperassa pohjaa tulee mahdollisesti vahvistaa arinaraken-
tein. Siten vamistetaan kantavuus ja se, etta alustalla voidaan
kavella ja tydskennelld normaalisti.

Tee putkikaivannon pohjalle 150 mm paksuinen asennusalus-
ta, ja tiivista se koneellisesti koko asennusalustan leveydelta.
Asennusalustan on oltava molemmilta puolilta vahintaan

400 mm putken ulkohalkaisijaa leveampi. Leveyden on oltava

Lopputaytto

Ympadrystaytto

Asennusalusta

Kaivannon pohja

riittava tiivistamista ja putken alapuolen tukemista varten.
Alustan on oltava kivetdn ja tasainen koko kaivannon levey-
delta.

Ota huomioon sortumavaara maata kaivettaessa ja sovita
kaltevuuskulma maaperaolosuhteisiin.

Ymparystaytto

Ymparystayttoa tehtdessa murskeen raekoko saa olla enintaan
60 mm. Levita ymparystayttdmateriaali kauhasta varovasti
mahdollisimman alhaiselta korkeudelta. Jaatynytta materiaalia
ei saa kayttaa!

Asennuksen jalkeen tue putken alapuoli huolellisesti korkeu-
teen 0,2 x DN. Ole erityisen varovainen ensimmaisen mate-
riaalikerroksen levittamisessa ymparystaytossa. Jatka tayttoa
sen jalkeen 100-200 mm kerrosvahvuuksin tiivistden, kunnes
putken paalla on min. 300 mm tayttokerros. Tee putken 0,5

x OD alapuolinen taytto ja tiivistys erityisen huolellisesti ja
varmista, ettei putki paase lilkkkumaan korkeussunnassaan
paikaltaan. Levita ymparystayttomateriaali tasaisina kerroksi-
na molemmin puolin kaivannon pituussuunnassa.

Lopputadytto

Liikennealueilla lopputdyttoon kaytetadn vastaavaa mate-
riaalia ja tiivistysta, kuin ymparystayttdéon. Kun kerroksen
paksuus on vahintaan 300 mm putken korkeimman kohdan
ylapuolella, tiivista kerros koneellisesti.
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Tierummun asentaminen

Tee asennusalusta ja ymparystayttd asennusohjeen mukaisesti. Kayta teiden alituksissa aina rengasjaykkyydeltdan vahintaan SN8
putkea. Liikennealueella lopputdytdn minimi peitesyvyys on oltava vahintaan 0,4 m + kantava kuormantasauslaatta, tai yli 1,0 m
ilman laattaa.

Liitantamenetelmat

Ekstruusiohitsaus

Ekstruusiohitsaus on prosessi, jossa muoviosia sulatetaan

ja liitetaan yhteen ekstruuderin avulla. Extruuderi tyontaa
kuumennettua muovia suuttimen lapi ja luo siten nauhamaista
muovisulaa. Extruuderilla ldammitetaan liitettavat pinnat ja
asetetaan ne hitsattavaan kohtaan. Putket hitsataan muovisulan
avulla yhteen. XL-kierresaumaputket voidaan hitsata sisa- ja
ulkopuolelta. Ekstruusiohitsaus on menetelmg, jolla saadaan
tehokkaasti aikaan vahvoja ja kestavia liitoksia.

Pantaliitos

Pantaliitos koostuu kumiholkista seka ruostumattomasta
kiristyspannasta ja kiinnitysosista.

Holkkiliitos kumitiivisteella

PE-holkki ohjaa putket oikeaan asentoon ja lampd&kutiste
varmistaa tiiviyden.
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Tekniset
ominaisuudet

Materiaali

Putket: HDPE

Liitososat: HDPE

Valmistettu standardin EN 13476 mukaisesti

HDPE tarkoittaa suuritiheyksista polyeteenia (High-Density
PolyEthylene), joka on kierresaumaputkituotteissa kaytettava
materiaali.

HDPE kestaa iskuja suhteellisen hyvin myds alhaisissa lampo-
tiloissa. HDPE on helposti hitsattava ja kasiteltadva materiaali,
joten se soveltuu erinomaisesti putkien valmistukseen.
Lampotilakestavyys

Lyhytaikainen lampdkuormitus max. 95 °C

Jatkuva ldmpdkuormitus max. 45 °C

Asennus alhaisissa lampotiloissa

Valta kasittelya ja asennusta alle -20 °C:n lampétiloissa.

Kemiallinen kestavyys

HDPE on normaaleissa kadyttdolosuhteissa kemiallisesti hyvin
kestava materiaali. Se kestaa useimpia happoja ja emaksia

pH 2:sta pH 12:een.HDPE ei ruostu, sydvy eika liukene kemial-

listen tai sahkoisten reaktioiden vaikutuksesta maaperassa.

Tehdasstandardi

EN 13476 -standardin mukaisesti valmistetut putket ja
litososat.

Halkaisija-alue

Putken sisahalkaisija ID 600-3000 mm

Putkien pituudet

Putkea on saatavilla 20 metrin salkopituuteen saakka.
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UV-kestavyys

HDPE kestaa UV-sateilya

Jaykkyys

Saatavilla olevat putkien rengasjaykkyysluokat SN2, SN4, SN8

Putken varivaihtoehdot

SN2 Musta valkoisella profiilin sisapinnalla
SN4 Kokonaan musta

SN4 Paalta musta/valkoinen, sisalta valkoinen
SN8 Musta sinisella profiilin sisdpinnalla

Juomavesihyvaksytyt putket
ovat kokonaan valkoisia.

Kierratysmateriaalista
valmistetut putket ovat
taysin mustia.



Kayttokohteet

XL-kierresaumaputkia kdaytetaan mm. seuraaviin tarkoituksiin:

*  Jatevesijarjestelmat *  Pumppaamot

*  Hulevesijarjestelmat *  Putkistot

e Tierummut e llmanvaihtokanavat
«  Sailiot

+  Kaivot

Lue referenssejamme
osoitteessa
pipelife.fi/referenssit
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Mitat

XL-kierresaumaputket

INFRAXL ID mm 0D mm SN2 0D mm SN4 0D mm SN8

600 650 662 678

800 862 888 900

> > 1000 1088 1100 1124
1200 1300 1324 1350

1400 X 1528 1590

1600 X 1770 1790

1800 1970 1990 2050

2000 X 2190 2250

- 2200 X 2390 2450
2400 X 2650 2678

2600 X 2878 2878

3000 X 3278 3278

5

XL-kulmayhteet 15°
&

D z R a

1200 31 1200 150

- 7\ 1400 363 1400 150

1600 a1 1600 150

.5 | 1800 466 1800 15°

2000 518 2000 150

2200 570 2200 150

2400 622 2400 150

2600 673 2600 15°

3000 777 3000 15°

\ XL—kuImayhteet 30°

\ D z R a

\ 1200 600 1200 30°

1400 700 1400 30°

@ 1600 800 1600 30°

@ 1800 900 1800 30°
_—

2000 1000 2000 30°

2200 1100 2200 30°

2400 1200 2400 30°

2600 1300 2600 300

L o | ] 3000 1500 3000 30°
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XL-kulmayhteet 45°
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D Z R a
1200 848 1200 45°
1400 990 1400 45°
1600 1131 1600 45°
1800 1273 1800 45°
2000 1414 2000 45°
2200 1555 2200 45°
2400 1697 2400 45°
2600 1838 2600 45°

XL-kulmayhteet 90°

D yA R a
1200 1200 1200 90°
1400 1400 1400 90°
1600 1600 1600 90°
1800 1800 1800 90°
2000 2000 2000 90°
2200 2200 2200 90°
2400 2400 2400 90°
2600 2600 2600 90°
3000 3000 3000 90°

I XL-kulmayhteet T-haara

D z
1200 1200
1400 1400
1600 1600
1800 1800
2000 2000
2200 2200
2400 2400
2600 2600
3000 3000

D L L1 L2 a
1200 3600 1200 2400 45°
1400 4200 1400 2800 45°
1600 4800 1600 3200 45°
1800 5400 1800 3600 45°
2000 6000 2000 4000 45°
2200 6600 2200 4400 45°
2400 7200 2400 4800 45°
2600 7800 2600 5200 45°
3000 9000 3000 6000 45°
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Esimerkkeja
tuotteista

palvelut mahdollistavat raataloidyt ratkaisut, joissa mitoitukset, komponenttien yhteensopivuus ja tehokkuus varmistetaan jo
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Infra XL-pumppaamo

Infra XL-sailio
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Virtauksensaatokaivo Sulkuluukkukaivo

Purkukaivo Tarkastuskaivo

&2 B

-

Munkkikaivo Satulakaivo
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limanpoistokaivo Venttiilikaivo
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Virtausmittauskaivo Paineenkorotusasema
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Infra XL
luo lisaarvoa

o

Laatu ja luotettavuus

V]

HDPE on kevyt ja kestéva materiaali, joka soveltuu ominaisuuksiltaan
monenlaisiin kayttétarkoituksiin. Materiaali on lampétilaluokiteltu
—-60 °C:sta +95 °C:een, joten se soveltuu seka sisa- etta ulkokayttoon
myds pohjoismaisissa olosuhteissa. Kaikki tuotteemme on valmistettu
ammattitaidolla ja laadukkaista materiaaleista, joten ne kestavat
pitkaan ja tarvitsevat vain vahan yllapidollista huoltoa.

o Kevyt 0 Hitsattavissa
Hyva kemiallinen Pitka
kestavyys kayttoika
Tasalaatuinen
hitsausliitos

Valitut raaka-aineet

XL-kierresaumaputket on valmistettu HDPE:sta ja
suunniteltu vastaamaan vaativien rakennushank-
keiden haasteisiin.

Kaytamme kierratysraaka-ainetta tuotannossamme
silloin, kun tuotteen kayttotarkoitus ja laatuvaatimuk-
set sen sallivat. Kierratysraaka-ainetta kayttamalla
pienenndmme lopputuotteen hiilijalanjalkea.

Pipelifella on oma tehdas ulkoisen muovimateriaalin

kierratysta varten, jotta voimme varmistaa kierratetty-
jen raaka-aineiden parhaan mahdollisen laadun.
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